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(§) Brechwerkzeug, insbesondere Mei&el, mit Nuten 

(§) Brechwerkzeug, insbesonder Mei&el fur mason mall an- 
getriebene Schlagwerkzeuge, mit 

einem langlichen MeiS else haft (1) mit sBchskantigem 
Grundkorper, 

sechs sich zwischen den Kanten des Grundkorpers er- 

streckenden AuSenflachen (6), und mit 

einem sich an einem Ende des MeiRelschafts (1) anschlfe- 

Renden, sich von dem MeiBelschaft (1) zu einer Spitze (5) 

hin verjungenden Meifielspitzenabschnitt (4), wobei 

in jeder der sschs AuSenflachen (6) des Grundkorpers zu- 

mindest in einem Teii des MeiSelschafts (1) und einem 

Teil des Meifcelspitzenabschnltts (4) sich langs erstrecken- 

de Nuten <7) ausgebildet sind, und wobei 

jeweila zu einer Nut (7) gehdrende, sich von der zugehdrf- 

gen AuBenfiache (6) zu einem Nutgrund (10) erstreckende 

Nutseitenflachen (9) in einem Winkel (a) von wenigstens 

120° zueinander stehen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Brechwerkzeug. 
[0002] Ein deraniges Brechwerkzeug wird insbesondere 
als MeiBel bei maschinell angetriebenen Schlagwerkzeugen, 
wie Schlag- oder Bohrharnmern, fiir Abbrucharbeiten in Be- 
ton oder Arbeiten in hartem Gestein verwendet. Dabei wird 
der oftmals eine Spitze aufweisende MeiBel durch den Ham- 
mer immer tiefer in den Beton eingetrieben, bis kleinere 
oder groBere Betonbruchstiicke herausgebrochen werden, 
[0003] Es hat sich herausgestellt, daB es an der Werkzeug- 
spitze zu einer Verdichtung und Briketierung des aus dem 
Beton bzw. Gestein gelosten und anschlieBend fein gemah- 
lenen. Materials konimen kann, wodurch die Arbeitsenergie 
des MeiBels wie durch ein Kissen aufgefangen und nur teil- 
weise an das Gestein weitergeleitet wird. Die im Bereich der 
MciBclspitzc cingcschlosscncn Luftblascn bzw. Gasc vcr- 
starken diese schadliche Wirkung noch. Ein entsprechend 
hoher Arbeitsaufwand ist erforderlich, urn das gewiinschte 
Arbeilsergebnis zu erzielen, was nicht nur die Arbeilszeit 
vergroBert, sondern insbesondere durch die thermische Be- 
lastung die Standzeit des Werkzeugs verringert. 
[0004] Zur Losung dieses Problems ist es z. B. aus der 
EP 0156 789 Al bckannt, in cincm Tcil cincs MciBcl- 
schafts und einem Teii eines MeiBelspitzenabschnitts Nuten 
auszubilden, iiber die das aus dem Gestein herausgebro- 
chene Feingut sowie Luftblasen usw. aus der durch den Mei- 
Bel erzeugten Bohrung abgefuhrt werden konnen. Trotz 
zahlreicher Vorteile derartiger MeiBel, wie verbesserter Ar- 
beitswirkung und langerer Standzeit, werden die MeiBel in 
der Praxis aufgrund der hohen Anschaffungskosten nicht 
eingesetzt. Gegenuber herkonimlichen MeiBeln ohne Nuten 
erfordern namlich die beschriebenen MeiBel zahlreiche wei- 
tere Arbeitsschritte zum Erzeugen der gewlinschten MeiBel- 
profile. Die Nuten werden dabei entweder in den MeiBel- 
schaft eingefrast oder durch ein mehrstufiges Schmiedever- 
fahren bzw. durch Schmieden rnit einer wenigstens vierge- 
teilten Form erzeugt. Die erheblich hciheren Herstellungsko- 
sten kompensieren daher die wirtschaftlichen Vorteile durch 
bessere Arbeitswirkung und langere Lebensdauer, so daB 
sich derartige MeiBel in der Praxis nicht durchgesetzt haben. 
[0005] Der Erfindung liegl die Aufgabe zugrunde, ein 
Brechwerkzeug der genannten Art anzugeben, das unter 
Beibehaltung aller technischen Vorteile einfach und kosten- 
gunstig herzustellen ist. 

[0006] Die erflndungsgemaBe Losung der Aufgabe wird 
in Patentanspruch 1 angegeben. Vorteilhafte Weiterentwick- 
lungen der Erfindung sind den abhangigen Anspriichen zu 
entnehmen. 

[0007] Durch den durch die jeweiligen Nutseitenflachen 
gebildeten Nutwinkel von wenigstens 120° laBt sich der 
sechskantige Rohling des MeiBels in eine nur zweigeteilte 
Schmicdcform cinlcgcn. Der Nutwinkel crmoglicht. es, daB 
dabei Hinterschneidungen zu vermeiden sind. Trotz der 
komplexen Querschnittsgeometrie ist es daher nicht erfor- 
derlich, das Brechwerkzeug durch Frasen der Nuten oder 
durch ein Vier- bzw. Sechs-Backen-PreBwerkzeug herzu- 
stellen. Eine erhebliche Vereinfachung der Herstellung unter 
Beibehaltung aller technischen Vorteile ist die Folge. 
[0008] Dicsc und wcitcrc Mcrkmalc und Vorteile der Er- 
findung werden nachfolgend anhand eines Beispiels unter 
Zuhilfenahme der begleitenden Figuren naher erlautert. Es 
zeigen: 

[0009] Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgeinaB 
ausgebildeten Brechwerkzeugs; 

[0010] Fig. 2 eine um 90° gedrehte, teilweise geschnittene 
Seitenansicht. des in Fig. I gczcigtcn Brechwerkzeugs; 
[0011] Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie m-IE in Fig. 1 ; 
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[0012] Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV in Fig. 1 
mit eingezeichneter Werkzeug-Trennebene; und 
[0013] Fig. 5 zum Vergleich einen Querschnitt eines aus 
dem Stand der Technik bekannten Brechwerkzeugs. 
5 [0014] Der in den Fig. 1 bis 4 gezeigte, als Brechwerk- 
zeug dienende SpitzmeiBel ist als Schmiedeteil hergestellt 
und besteht im wesentlichen aus einem langlichen MeiBel- 
schaft 1 mit sechskantigem Grundkorper. Der in den Fig. 1 
und 2 links gezeigte Endabschnitt des MeiBelschafts 1 dient 
to als Halterungsabschnitt 2. Er ist vom ubrigen Teil des Mei- 
Belschafts 1 durch einen Bund 3 abgegrenzt und dient zur 
Befestigung an einem maschinell antreibbaren, nicht ge- 
zeigten Schlagwerkzeug, z. B. einen Bohr- oder Schlagham- 
mer. 

15 [0015] Am anderen Ende des MeiBelschafts 1 geht dieser 
in einen MeiBelspitzenabschnitt. 4 iiber, der sich bis zu einer 
Spitze 5 vcrjungt. 

[0016] Der in Fig. 3 im Querschnitt gezeigte sechskantige 
Grundkorper des MeiBelschafts 1 weist AuBenflachen 6 auf, 

20 in denen je weils nut einem gewissen Abstand von der Spilze 
5 sich langs erstreckende Nuten 7 ausgebildet sind. Die Nu- 
ten 7 dienen zum Abtransport von Splittern, Feinstaub und 
Gasen, die im Betrieb im Bereich der Spitze 5 und des Mei- 
Belspitzenabschnitts 4 entstchen. Dadurch laBt sich die Ar- 

25 beitseffizienz und Lebensdauer des MeiBels erheblich stei- 
gern. 

[0017] Bei der in den Fig. 1 bis 4 gezeigten Ausftihrungs- 
form der Erfindung sind zwischen den Nuten 7 Trennstege 8 
vorhanden, die gegenuber den AuBenflachen 6 des Grund- 

30 korpers etwas vorstehen, d. h., den durch den Grundkorper 
vorgegebenen Grundkorperquerschnitt radial nach auBen 
uberschreiten, wie das vor allem in Fig. 4 erkennbar ist. Dies 
fHhrt zum einen zu einer VergroBerung des Nutquerschnitts 
und damit verbundener verbesserter Splitterabfuhr. Zum an- 

35 deren wird der MeiBel in der von ihm erzeugten Bohrung 
besser gefuhrt. Zur Funktionserfiillung des MeiBels ist aller- 
dings eine derartige Querschnittsuberschreitung durch die 
Trennstege 8 nicht erforderlich. 

[0018] Jede der Nuten 7 weist - wie in Fig. 4 gezeigt - 
40 zwei Nutseitenflachen 9 auf, die sich von der zugehorigen 
AuBenflache 6 des sechskantigen Grundkorpers bzw. Mei- 
Belschafts 1 in das Innere des Grundkorpers erstrecken und 
an einem Nutgrund 10 zusammentreffen. Der durch die Nut- 
seitenflachen 9 beschriebene Winkel a betragt 120°. Er kann 
45 auch - je nach Fertigung oder Betriebsanforderung - einen 
groBeren Wert einnehmen, wobei zu beachten ist, daB der 
Nutquerschnitt bei groBeren Winkeln a reduziert wird. 
[0019] In Fig. 4 ist zur Erlauterung weiterhin eine Werk- 
zeug-Trennebene 11 als Linie eingezeichnet. Dadurch wird 
50 verdeutlicht, dafi sich der erflndungsgemaBe MeiBel trotz 
seiner komplexen Form durch ein Zwei-Backen-PreBwerk- 
zeug herstellen laBt. 

[0020] Bei cincm Winkel von weniger als 120° entstchen 
Hinterschneidungen, die ein komplexeres PreBwerkzeug, 

55 z. B. ein Vier-Backen-PreBwerkzeug erforderlich machen 
wttrden. Ein Beispiel daflir wird in Fig. 5 gezeigt, das den 
Schnitt durch einen aus dem Stand der Technik bekannten 
MeiBel zeigt. Dieser MeiBel muB aufgrund eines Winkels 
von 90° durch ein Vier-Backen-PreBwerkzeug hergestellt 

60 werden, dessen Trcnncbcncn 12 cbcnfalls in Fig. 5 dargc- 
stellt sind. 

[0021] GegenUber dem Stand der Technik hat der erfln- 
dungsgemaBe MeiBel den Vorteil, daB alle Nuten 7 zusam- 
men in einem Arbeiisgang durch ein lediglich zweigeteiltes 
65 PreBwericzeug herstellbar sind. Dariiber hinaus ist es mog- 
lich, im gleichen Arbeitsgang auch den MeiBelspitzenab- 
schnitt 4 mit. der Spitze 5 herzustellen, was zu einer ganz cr- 
heblichen Verminderung der Herstellungskosten fiihrt. 


DE 199 14 522 C 2 

3 

Patentanspriiche 

1. Brechwerkzeug, insbesonder MeiBel fur rnaschinell 
angetriebene Schlagwerkzeuge, mit 

einem langlichen MeiBelschaft (1) mit sechskantigem 5 
Grundkorper, 

sechs sich zwischen den Kanten des Grundkdrpers er- 
streckenden AuBenflachen (6), und mit 
einem sich an einem Rnde des MeiBelschafts (1) an- 
schlieBenden, sich von dem MeiBelschaft (1) zu einer 10 
Spitze (5) hin verjungenden MeiBelspitzenabschnitt 
(4), wobei 

in jeder der sechs AuBenflachen (6) des Grundkdrpers 
zumindest in einem Teil des MeiBelschafts (1) und ei- 
nem Teil des MeiBelspitzenabschnitts (4) sich langs er- 15 
streckende Nuten (7) ausgebildet sind, und wobei 
jcwcils zu cincr Nut (7) gchorcndc, sich von der zugc- 
horigen AuBenflache (6) zu einem Nutgrund (10) er- 
streckende Nutseitenflachen (9) in einem Winkel (a) 
von wenigstens 120° zueinander stehen. 20 

2. Brechwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zumindest die Nuten (7) durch ein Urn- 
formverfahren herstellbar sind. 

3. Brechwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB alle Nuten (7) zusammen in einem Ar- 25 
beitsvorgang durch ein zweigeteiltes PreBwerkzeug 
herstellbar sind. 

4. Brechwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zusammen mit den Nuten (7) der MeiBel- 
spitzenabschnitt (4) in einem Arbeitsvorgang herstell- 30 
bar i st 

5. Brechwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den Nuten (7) 
im Bereich der Kanten des sechskantigen Grundkor- 
pers ausgebildele Trennstege (8) den Grundkorper- 35 
querschnitt radial nach auBen uberschreiten. 
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